Zatacznik Nr 3.1 do SIWZ znak: PN-23/23/2S

Zakres prac konserwacyjnych dzwigow w obiektach NIO - PIB
zgodnie z DTR.

I Naprawa wciagarek bez demontazu.
1. Sprawdzenie tozyska oporowego.

2 Wymiana tozyska oporowego.

3. Usuniecie luzu s$limaka.

4. Wymiana fozyska slizgowego.

5. Dopasowanie kotka do watka.

6. Uszczelnienie karteru.

7. Wymiana oleju.

8. Wyrdownanie rowkow kota linowego.

9. Wymiana osi kota ciernego.

10. Wymiana naktadek hamulcowych.

11. Oczyszczenie naktadek hamulcowych.

12. Wymiana sprezyny hamulcowej.

13. Wymiana kotkoéw sprzegta silnika.

14. Zdjecie potéwki sprzegta z watu silnika.
15. Zdjecie potowki sprzegta z watu reduktora.
16. Montaz potdéwki sprzegta na wat silnika.
17. Montaz potdéwki sprzegta na wat reduktora.
18. Przeglad lin oraz ich wymiana.

II Naprawy luzownika
Zamontowanie po remoncie luzownika.
Wykonanie i zatozenie ostony blaszanej.
Usuniecie brzeczenia elektromagnesu.
Wymiana tozyska oporowego.
Oczyszczenie i sprawdzenie luzownika.
Uzupetnienie oleju.
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III Naprawy biezace silnika
1. Wymiana tabliczki zaciskowej.
2. Dorobienie tabliczki zaciskowej.
3. Umocowanie przewietrznika.

4. Wymiana szczotek.

5. Remont szczotkotrzymacza.

6. Oznaczenie kierunkow obrotéw.
7. Wymiana tozyska tocznego.

8. Wymiana tozyska $lizgowego.
9. Wymiana klina.

10. Wymiana wpustu.

IV Naprawa aparatury sterowej

V Naprawa urzadzen elektrycznych
1.Usuniecie brzeczenia wytacznika.

2.Wymiana wyzwalacza termicznego.
Oczyszczenie stykow wytgcznika.

Wymiana oleju w wytgczniku.

Regulacja przetacznikow szybowych.
Wymiana sprezyny lub styku przetgcznika.
Wymiana ptytki izolacyjnej przetacznika.
Wymiana rolki gumowej przetacznika.
Naprawa gtéwna przetacznika.
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VI Naprawy biezace aparatury sterowej
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Przerobienie kontaktu.

Sprawdzenie, przeczyszczenie i regulacja wytacznika krancowego.
Sprawdzenie, przeczyszczenie i regulacja przetacznika pietrowego.
Sprawdzenie, przeczyszczenie i regulacja kontaktu drzwi szybowych.
Sprawdzenie, przeczyszczenie i regulacja kontaktu drzwi kabinowych.
Sprawdzenie, przeczyszczenie i regulacja kontaktu w ryglu lub wytacznika zwisu drzwi.
Przeczyszczenie i regulacja aparatury sterowej.

Wymiana stykéow kontaktu drzwiowego.

Wymiana stykéw innych.

. Wymiana stykow w kasecie pietrowej.

. Wymiana zarowki lub przycisku.

. Montaz prowadzenia do przycisku.

. Wymiana sprezynek stykowych.

. Wymiana przyciskdw w kasecie.

. Wymiana sprezyny w korbie sterowej.

. Wymiana rolki odbojowej.

. Wymiana sprezyny w rgczce korby.

. Wymiana stykéw w korbie.

. Demontaz korby sterowej.

. Naprawa wytgcznika zatrzymania bez wymiany cewki.

. Naprawa wytgcznika zatrzymania z wymiang cewki.

. Naprawa krzywki ruchomej bez wymiany cewki.

. Naprawa krzywki ruchomej z wymiang cewki.

. Sprawdzenie i naprawa fotoimpulsatora.

. Sprawdzenie i naprawa impulsatora pojemnosciowego.

. Naprawa s$rednia krzywki.

. Wymiana cewki luzownika.

VII Naprawy urzadzen chwytnych
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Regeneracja urzadzenia chwytnego.

. Wymiana chwytaczy o dziataniu slizgowym.

Wymiana chwytaczy o dziataniu natychmiastowym.
Wymiana koétka.

Wymiana sprezyny amortyzujacej.

Naprawa ciegna.

Regulacja chwytaczy o dziataniu natychmiastowym.
Regulacja chwytaczy o dziataniu $lizgowym.

III Naprawa drzwi szybowych
. Wymiana zatrzaskoéw.

Zatozenie odbojow.

. Naprawa drzwi szybowych.
. Wymiana wozkéw i rolek.
. Wymiana listew z fotokomérkami.

IX Naprawy kabiny
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. Naprawa mechanizmu podiogi.
Usztywnienie kabiny stalowej.
Naprawy podfogi kabiny stalowej.
Zdjecie kabiny z chwytaczy.
Naprawy drzwi kabinowych.

Naprawy obudow elektrycznych

. Usuniecie uziemienia lub przerwy w obwodzie sitowym.
Usuniecie uziemienia lub przerwy w obwodzie sterowniczym.
Usuniecie uziemienia lub przerwy w obwodzie sygnalizacyjnym.
Usuniecie uziemienia lub przerwy w obwodzie $wietinym.
Usuniecie zawilgocenia silnika ponad 4,5 kW.

Usuniecie zawilgocenia cewki luzownika, krzywki, wytacznika.
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7. Usuniecie zawilgocenia aparatury sterowniczej.
8. Usuniecie zawilgocenia transformatora.

XI Naprawa prowadnic kabinowych
1. Naprawa prowadnic przeciwwagi.

2. Ustawienie prowadnic kabinowych.

3. Ustawienie prowadnic przeciwwagi.

XII Montaz konstrukcji podtogi
1. Utozenie chodnika.

2. Zabezpieczenie otworéw drzwiowych.
3. Czyszczenie konstrukcji ze starej farby.

XIII Badanie obwodow sitowych

Badanie obwoddéw oswietleniowych.

2. Badanie obwodow sygnalizacyjnych.

3. Badanie obwoddéw sterowniczych.

4. Badanie osprzetu, stycznika suchego bez wyzwalacza termicznego.
5. Badanie stycznika suchego z wyzwalaczem termicznym.

6. Badanie stycznika II z wyzwalaczem termicznym.
7
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. Badanie uziemienia roboczego, ochronnego lub dodatkowego.

. Badanie uziemienia otokowego.

. Badanie uziemienia zerowania.

0. Badanie uziemienia izolacji stanowiska oraz ustugi nie ujete w wyzej wymienionym
zakresie jak:

a. ustugi pogotowia dzwigowego przez catg dobe,

b. wykonywanie pomiaréw rezystancji izolacji instalacji elektrycznej dzwigéw oraz pomiaréw
skutecznosci zerowania, /ochrony przeciwporazeniowej/,

c. wymiany zaréwek, swietldwek w kabinach i maszynowniach,

d. pionowanie prowadnic,

e. utrzymanie w czystosci szybéw windowych i podszybia.

Wykonawca odpowiada za przygotowanie urzadzen dzwigowych do badania UDT.

Wykonawca w przypadku negatywnego wyniku odbioru przez UDT urzadzenia dzwigowego
ponosi koszt dalszych badan, az do momentu uzyskania pozytywnego protokotu odbioru
urzadzenia przez UDT.




Zatacznik Nr 3.2 do SIWZ znak: PN-23/23/2S

Zakres prac konserwacyjnych dzwigu
z napedem elektrycznym ciernym

OBSLUGA MIESIECZNA

1. Zakres przegladu powinien obejmowac nastepujace czynnosci:
MASZYNOWNIA

- ocena stanu technicznego wciggarki, a w szczegolnosci: sprawdzenie jakosci i poziomu oleju
w przektadni oraz szczelnosci na wale wejsciowym i przekazania napedu,

- kontrola zagtebienia lin na kole linowym, kontrola geometrii rowkéw i rowkéw klinowych
tarcz ciernych,

- sprawdzenie grubosci oktadzin ciernych i wspétdziatania luzownika z hamulcem,

- kontrola pracy wciggarki - ocena poziomu hatasu, drgan i wibracji,

- sprawdzenie napie¢, fazowego, przewodowego i sterujacych,

- sprawdzenie stanu izolacji,

optyczna ocena stanu regulacji luzownika,

- dokrecenie $rub mocujacych przewody w listwach i ocenach stanu - sprawdzanie stanu
lin i smarowanie,

- kontrola dziatania wytacznika gtéwnego,

- sprawdzenie obwoddw ochrony przeciwporazeniowej i zabezpieczen,

- regulacja przewoddéw ze szczegdolnym zwroceniem uwagi na stan listew zaciskowych
w miejscach potaczenia tacznikéw obwodow bezpieczenstwa,

- sprawdzenie stanu stykow i przekaznikow.

KABINA i RAMA KABINOWA

sprawdzenie stanu prowadnikow kabinowych i luzéow na prowadnicach i két oraz stanu
ich smarowania - wykonanie jazd kontrolnych géra-dot,

ocena zuzycia lin noénych i liny ogranicznika predkosci oraz stanu ich zamocowan,
wykonanie kontrolnej jazdy w gére i w dot — sprawdzenie predkosci jazdy,
sprawdzenie i regulacja zatrzymywania sie kabiny na przystankach,

sprawdzenie dziatania i wymiana uszkodzonych elementéw kasety dyspozycji,
sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: oswietlenia, instrukcja obstugi, itp.,
sprawdzenie dziatania drzwi kabinowych i fotokomorek.

SZYB

- sprawdzenie stanu drzwi przystankowych: dziatania tgcznikow i rygli, regulacja,

oczyszczenie przewodu, usuniecie usterek i smarowanie,

sprawdzenie dziatania kaset wezwan i wymiana uszkodzonych elementéw kasety,

sprawdzenie mocowania impulsatorow ,

sprawdzenie dziatania wytgcznikow koncowych i krancowych,

sprawdzenie stanu mocowania instalacji elektrycznej ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi

na stan instalacji ochronnej,

sprawdzenie dziatania wszystkich wytacznikow dzwigu.

PODSZYBIE

- sprawdzenie dziataniu tgcznika obcigzki oraz napiecia liny ogranicznika predkosci,

- kontrola poprawnosci dziatania ogranicznika predkosci,

- kontrola mocowania lin wyréwnawczych do kabiny i przeciwwagi oraz ich prowadzenia
w podszybiu,

- sprawdzenie mocowania zderzakow i poziomu oleju oraz dziatania tacznika elektrycznego,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania wytacznika sterowania ,stop”.

OBSLUGA CO 15 DNI - PRZEGLAD P - 1

Jego celem jest sprawdzenie urzadzen dzwigu pod katem bezpieczenstwa uzytkowania.
Wykonywany powinien by¢ co 15 dni.

Przeglad P - 1 obejmuje:



Maszynownia
- sprawdzenie wartosci napiecia fazowego, przewodowego i sterowego (dla sterowan

elektronicznych napiecie stabilizowane 24V),

sprawdzenie dziatania przekaznika PTT - 3 zabezpieczenia termistorowego,
wykonanie 2 - jazd w gére i w dét kabing i skontrolowanie dziatania aparatury
przekaznikowo - stycznikowej,

sprawdzenie czy luzownik pewnie otwiera szczeki hamulcowe,

sprawdzenie czy elementy ruchome ogranicznika predkosci nie stukaja,
sprawdzenie gtosnosci pracy silnika,

WYLACZYC WEACZNIK GLOWNY,

sprawdzenie stanu obwoddw ochrony przeciwporazeniowej i zabezpieczen,
skontrolowanie wartosci nastawienia wytgcznika nadmiarowego,
dokrecenie przewoddéw ze szczegdlnym zwrdoceniem uwagi na stan listew zaciskowych,
gdzie sg podfaczone taczniki obwoddéw bezpieczenstwa,

sprawdzenie stanu stycznikow i przekaznikéw, oczyszczenie i regulacja,
sprawdzenie tacznika ogranicznika predkosci,

sprawdzenie ogranicznika predkosci,

sprawdzenie stanu lin nosnych i ogranicznika predkosci,

sprawdzenie stanu kot linowych, szczegdlnie rowkdéw kota ciernego,
sprawdzenie pracy i uktadu hamulcowego,

sprawdzenie luzu poosiowego s$limaka,

sprawdzenie luzu poosiowego wirnika silnika,

sprawdzenie stanu oleju w reduktorze oraz ustalenie miejsc wycieku,
sprawdzenie stanu cieplnego reduktora i silnika,

sprawdzenie stanu baterii dzwonka alarmowego.

Kabina i przeciwwaga

sprawdzenie stanu prowadnikéw $lizgowych, kabinowych i przeciwwagowych oraz luzu
w prowadnicach,

sprawdzenie mocowania lin z kabiny i przeciwwadze,

sprawdzenie zamocowania linki ogranicznika predkosci,

sprawdzenie stanu aparatu chwytnego poprzez reczne jego uruchomienie,
sprawdzenie dziatania fqcznika chwytaczy,

sprawdzenie mocowania krzywek: wytgcznikéw krancowych, wytacznikéw korncowych,
przetagcznikow pietrowych,

sprawdzenie dziatania aparatow elektromagnetycznych i wytacznika zatrzymania

(w przypadku stwierdzenia zacie¢, oczysci¢ i nasmarowac),

sprawdzenie dziatania wytgcznika krancowego na kabinie,

sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych,

sprawdzenie prawidtowej pracy: silnika i wszystkich elementéw napedu drzwi
automatycznych (praca cicha bez zaciec),

sprawdzenie stanu prowadnicy wozkéw skrzydet drzwi,

sprawdzenie stanu i naciggu linki napedu drzwi,

sprawdzenie potozenia skrzydet drzwi wzgledem siebie,

oczyszczenie prowadnic wozkdw z nagromadzonych zanieczyszczen,

sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego (smarowanie rolki)

sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach,

sprawdzenie dziatania i wymiane uszkodzonych elementéw panelu dyspozycji,
sprawdzanie dziatania czujnikow przecigzenia,

sprawdzenie dziatania i oczyszczenie elementéw progowych kabinowych,
sprawdzenie i oczyszczenie elementu fotoelektrycznego drzwi automatycznych,
sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: o$wietlenie, wentylacja, instrukcja eksploatacji
braki uzupetnic,

sprawdzenie fgcznosci kabiny z recepcjq obiektu oraz tacznos¢ recepcji z firmq
prowadzacg konserwacje dzwigu.

Szyb

sprawdzenie drzwi przystankowych, naciagu linek, tacznika i rygla mechanicznego, dziatania
ryglowania, pofaczen srubowych, osadzenia sworzni w belce goérnej oraz w wdzkach skrzydet,
prawidtowosci obrotu rolek i krgzkéw linowych, mocowania Slizgaczy w skrzydtach drzwi,



potaczen srubowych w zespole progu, oczyszczenie prowadnic wozkéw z nagromadzonych
zanieczyszczen,
- sprawdzenie stanu tabliczek informacyjnych
- usuniecie usterek, smarowanie,
- sprawdzenie otwierania awaryjnego,
- sprawdzenie dziatania kasety wezwan i wymiana uszkodzonych elementéw,
- sprawdzenie pracy i smarowanie rolek,
- sprawdzenie mocowania magnesow impulsatordw,
- sprawdzenie dziatania wytacznikéw koncowych i krancowych,
- sprawdzenie stanu instalacji ochronnej i mocowania instalacji elektrycznej,
- sprawdzenie dziatania wytacznika dzwigu.

Podszybie

- sprawdzenie pracy i smarowanie obcigzki ogranicznika predkosci,
- sprawdzenie wydtuzenia liny obcigzki,

- sprawdzenie czy zderzaki nie wykazujg pekniec i uszkodzen,

- sprawdzenie dziatania przycisku STOP facznika sterowania.

Uwagi koncowe

Dokona¢ wpisu do dziennika konserwacji dzwigu.

Z przegladu nalezy wykona¢ raport podpisany przez konserwatora i potwierdzony przez
przedstawiciela Zamawiajacego, ktéry stanowit bedzie podstawe do wystawienia faktury.

OBSLUGA CO 6 MIESIECY - PRZEGLAD P - 2

Jest to generalny przeglad konserwacyjny, celem ktérego poza bezpieczenstwem jest gruntowa
obstuga urzadzen: regulacja, smarowanie, wymiana srodka smarnego oraz niezbedne naprawy
biezace.

Przeprowadza sie go co 6 miesiecy.

W zakres przegladu P — 2 wchodzg czynnosci z P - 1 oraz dodatkowo:

Maszynownia

Ogranicznik predkosci

- oczysci¢ z zewnatrz,

- nasmarowad,

- w przypadku stwierdzenia gto$nej pracy, usunac¢ przyczyne bez regulacji sprezyn
plombowanych,

- w przypadku koniecznosci regulacji sprezyn nalezy przekazac¢ go do legalizacji
na odpowiednim stanowisku u producenta.

Uktad hamulcowy

- sprawdzenie stanu oktadzin szczek hamulcowych (oktadziny zaoliwione przemy¢
i oczysci¢, a zuzyte wymienié¢ na nowe),

- przeprowadzenie regulacji uktadu hamulcowego i nasmarowanie sworzni, rozebranie
oczyszczenie i nasmarowanie luzownika.

Wciagarka

- sprawdzenie stanu cieplnego reduktora (temp. oleju nie powinna przekroczy¢ 80° C),
- sprawdzenie luzu poosiowego $limaka,

- sprawdzenie luzu miedzyrebnego,

Luz miedzyzebny jest miarg zuzycia przektadni slimakowej. Przektadnia kwalifikuje sie
do wymiany jezeli luz miedzyzebny przekracza warto$¢ 1mm.

- smarowanie zgodnie z instrukcjg smarowania,

- kontrola luzu poosiowego $limacznicy,

- sprawdzenie sprzezenia ciernego,

- czyszczenie reduktora z zewnatrz.



Tablica wstepna

dokreci¢ przewody na zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych,
sprawdzenie ustawienia przekaznika termicznego,

sprawdzenie czy wytacznik gtdéwny nie wykazuje zacie¢ przy dziataniu,
rozebranie i oczyszczenie stycznika liniowego,

sprawdzenie stanu bezpiecznikow,

oczyszczenie z kurzu tablicy.

Aparatura sterowa

- rozebranie stycznikdw, oczyszczenie z kurzu i usuniecie Sladéw opalenia stykow,
sprawdzenie stanu bezpiecznikow,

dokreci¢ przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatéw elektrycznych,
oczyszczenie z kurzu stykdw przekaznikow i usuniecie sladéw opalania stykow,
uzupetnienie zniszczonych oznaczen listew zaciskowych aparatow elektrycznych,
odkurzanie aparatury przekaznikowo - stycznikowej z zewnatrz i od wewnatrz,
wymiana baterii dzwonka i telefonu.

Dokumentacja w maszynowni
- sprawdzenie czy w maszynowni znajdujq sie obowigzujace dokumenty;
- dokumenty brakujace uzupetnic.

Kabina

- oczyszczenie kabiny z zewnatrz i od wewnatrz,

- oczyszczenie i nasmarowanie czesci ruchomych wytgcznika krancowego, tgcznikow
bezpieczenstwa,

- oczyszczenie stykow aparatow elektrycznych,

- sprawdzenie stanu elementéw drzwi automatycznych,

- czyszczenie, smarowanie i regulacja napedu drzwi automatycznych,

- dokrecenie listew zaciskowych i zaciskdw aparatow elektrycznych,

- oczyszczenie opraw lamp,

- oczyszczenie z zewnatrz panelu dyspozycji i dokrecenie przewodéw,

- sprawdzenie mocowania kabla zwisowego,

w przypadku powstania szczelin miedzy segmentami kabiny dokreci¢ potaczenia

Srubowe,

- sprawdzenie zamocowania lin nosnych i linki ogranicznika predkosci wydtuzone liny
skroécic).

Przeciwwaga

- sprawdzenie mocowania lin nosnych i regulacja zawieszenia,
- sprawdzenie hatasliwosci pracy przeciwwagi i usuniecie przyczyn,
- czyszczenie przeciwwagi.

Szyb

- czyszczenie $cian oraz wszystkich elementéw szybu,

- czyszczenie prowadnic kabinowych i przeciwwagowych,

- czyszczenie lin no$nych i linki ogranicznika predkosci,

- pionowanie prowadnic wynikajgce z ich poziomego przemieszczenia i skrzywienia
na skutek sit wystepujacych przy osiadaniu szybu,

- sprawdzenie ustawienia i smarowanie rolek drzwi szybowych,

- sprawdzenie zamocowania krzywek i magneséw,

- oczyszczenie stykow i dokrecenie przewodow aparatow elektrycznych,

- kontrola mocowania instalacji elektrycznej i kabla zwisowego,

- sprawdzenie stanu kabla zwisowego (przepalenie sie zyt lub uszkodzenie izolacji),

- czyszczenie i regulacja drzwi przystankowych,

- sprawdzenie pracy przeciwwagi i naciqgu linek drzwi,

- sprawdzenie stanu ryglowania ( wymiana zuzytych elementéw ),

- czyszczenie i smarowanie prowadzen drzwi,

- czyszczenie i dokrecanie przewodow w kasetach wezwan,

- sprawdzenie dziatania sygnalizatoréw (gong),

- sprawdzenie mocowania tacznikéw drzwiowych i ich oczyszczenie,

- uzupetnienie brakujacych tabliczek na drzwiach przystankowych,
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- sprawdzenie stanu listew zaciskowych zamocowanych w drzwiach przystankowych
i puszkach (czyszczenie, wymiana i dokrecenie).

Podszybie

- oczyszczenie podszybia z zanieczyszczen,

- oczyszczenie i smarowanie czesci ruchomych zespotow,

- sprawdzanie stanu i zamocowania zderzakdw,

- oczyszczenie stykéw i dokrecenie przewoddw w aparatach elektrycznych.

Uwagi

Dokona¢ wpisu do dziennika konserwacji dzwigu.

Z przegladu nalezy wykonac raport podpisany przez konserwatora i potwierdzony przez
przedstawiciela Zamawiajacego, ktory stanowit bedzie podstawe do wystawienia faktury.

Wykonawca odpowiada za przygotowanie urzadzen dzwigowych do badania UDT.

Wykonawca w przypadku negatywnego odbioru przez UDT urzadzenia dzwigowego ponosi
koszt dalszych badan, az do momentu uzyskania pozytywnego protokotu odbioru urzgdzenia
przez UDT.

OBSLUGA ROCZNA - PRZEGLAD P-3

Zakres przegladu powinien obejmowac nastepujace czynnosci:
MASZYNOWNIA
Ocena stanu technicznego wciagarki, a w szczegélnosci:
- kontrola stanu luzéw w przektadni,
- wymiana zbyt cienkich oktadzin ciernych szczek hamulcowych i regulacja symetrii ich
natarcia,
wymiana zuzytego oleju — odpowiednio do potrzeb wynikajgcych z oceny jego jakosci
i czasu pracy,
usuniecie wyciekow oleju na wale przektadni,
wymiana zuzytych wktadek elastycznych sprzegta,
dokrecenie przewodow na listwach zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych,
sprawdzenie czy wytacznik gtdowny nie wykazuje zacie¢ i ogdlna ocena jego stanu,
- sprawdzenie zadziatania jednoczesnie stykdéw roboczych, oczyszczenie z kurzu i usuniecie
$ladow opalenia stykdéw - ewentualna wymiana,
- oczyszczenie stykdéw gniazd bezpiecznikowych i sprawdzenie, czy wktadki sq prawidtowe
i nieuszkodzone,
- uzupetnienie zniszczonych oznaczen na listwach zaciskowych aparatéw elektrycznych oraz
odkurzenie wnetrza szaf sterowniczych,
oczyszczenie z kurzu stykow przekaznikow i usuniecie sladéw opalenia stykéw,
sprawdzenie stanu natadowania akumulatoréow i w razie potrzeby wymiana na nowe,
aktualizacja dokumentacji, jaka znajduje sie w maszynowni,
zapewnienie nalezytego stanu pomieszczenia maszynowni, dojscia do niej i jej wyposazenia,
utrzymanie jej w czystosci.
KABINA
- oczyszczenie kabiny z wewnatrz i z zewnatrz, a w przypadku stwierdzenia szczelin na
potaczeniu $cian kabiny z dachem, nalezy je zlikwidowac,
- oczyszczenie i konserwacja czesci ruchomych wytacznika krancowego i tgcznikéw
bezpieczenstwa,
oczyszczenie stykow aparatow elektrycznych oraz dokrecenie w nich zaciskow tgczeniowych,
oczyszczenie kasety dyspozycji i dokrecenie przewododw,
sprawdzenie mocowania kabla zwisowego,
ogledziny ramy kabinowej oraz potaczen zawieszenie lin, lin no$nych i odciggowych,
w przypadku stwierdzenie korozji ramy kabinowej, nalezy jg po oczyszczeniu pomalowac,
- oczyszczenie, konserwacja i regulacja drzwi automatycznych.
SZYB
- czyszczenie Scian i wszystkich elementow szybu,
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- sprawdzenie dziatania ogranicznika predkosci,

- sprawdzenie i regulacja ustawienia prowadnic oraz dokrecenie $rub mocujacych prowadnice,

- sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek- kontrola ich stanu, sprawdzenie stanu
przestonek,

- czyszczenie stykow i dokrecenie przewoddw do aparatéw elektrycznych,

- dokrecenie $rub i zaciskéw instalacji ochronnej,

- sprawdzenie napedu drzwi automatycznych, stanu rygli i ryglowania oraz oczyszczenie
i konserwacja prowadzenia drzwi automatycznych.

PODSZYBIE

- oczyscic styki i dokreci¢ przewody w aparatach elektrycznych,
- oczysci¢ podszybie z zanieczyszczen.

Wykonanie pomiarow rezystancji izolacji i skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej w terminach wynikajacych z przepisow.
Sprawdzi¢ dzwig w dziataniu, usung¢ wszystkie stwierdzone usterki i nieprawidtowosci. Uwagi
o stwierdzonych usterkach przekazaé¢ w formie pisemnej do Dziatu Technicznego

8. Uwagi koncowe
Dokona¢ wpisu do dziennika konserwacji dzwigu.
Z przegladu nalezy wykonac raport podpisany przez konserwatora i potwierdzony przez
przedstawiciela Zamawiajacego, ktory stanowit bedzie podstawe do wystawienia faktury.
Materiaty pomocnicze wchodza w 0gélny koszt konserwacji /robocizna + materiaty/ koszty
zakupu tych materiatéw ponosi Wykonawca.
Do materiatéw pomocniczych zaliczono:
- zardéwki, diody bedace elementami sygnalizacyjnymi w ukfadach sterowania urzadzeniami
- bezpieczniki zabezpieczajace urzadzenia
- smary, oleje
- materiaty smarne, czyszczace i konserwujace,
- czysciwo,
- wkrety, nakretki, sruby, nity zrywalne,
- materiaty do spawania elektrycznego, gazowego i do lutowania,
- farby antykorozyjne podktadowe i nawierzchniowe niezbedne do zabezpieczenia
antykorozyjnego konserwowanych urzadzen
- materiaty uszczelniajace, elementy uszczelniajgce z gumy i klingerytu, miedzi i brazu,
paski napedowe
pierscienie osadcze, pierscienie dystansowe
filtry,
- inne drobne akcesoria potrzebne do konserwacji nie wymienione .

Wykonawca odpowiada za przygotowanie urzgadzen dzwigowych do badania UDT.

Wykonawca w przypadku negatywnego odbioru przez UDT urzadzenia dzwigowego ponosi
koszt dalszych badan, az do momentu uzyskania pozytywnego protokotu odbioru urzadzenia
przez UDT.



Zatacznik Nr 3.3 do SIWZ znak: PN-23/23/2S

Zakres prac konserwacyjnych dzwigu
z napedem hydraulicznym - posrednim

PRZEGLAD P- 1

Jego celem jest sprawdzenie urzgdzen dzwigu pod katem bezpieczenstwa uzytkownika.
Wykonany powinien by¢ co najmniej raz na 30 dni.

Przeglad P - 1 obejmuje :

Maszynownia

- sprawdzenie wartosci napiecia fazowego, przewodowego i sterowego (dla sterowan
elektronicznych napiecie stabilizowane 24V),

- sprawdzanie dziatania przekaznika zabezpieczenia termistorowego,

- wykonanie 2 - jazd w gore i w dét kabing i skontrolowanie dziatania aparatury
przekaznikowo - stycznikowej,

- sprawdzenie gto$nosci pracy zespotu napedowego,

- sprawdzenie poziomu oleju w zespole napedowym (silnik i pompa muszg by¢ zawsze zakryte
olejem),

- sprawdzanie uszczelki zaworu,

- sprawdzi¢ skutecznos$¢ urzadzen sterujgcych dojezdzaniem kabiny do poziomow
poszczegdlnych przystankéw,

- WYLACZYC WYLACZNIK GEOWNY

- sprawdzanie stanu obwodow ochrony przeciwpozarowej i zabezpieczen,

- skontrolowanie wartosci nastawienia wytacznika nadmiarowego,

- dokrecenie przewodow ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na stan listew zaciskowych, gdzie
sg podtaczone taczniki obwoddéw bezpieczenstwa,

- sprawdzenie stanu stycznikow i przekaznikdw, oczyszczenie i regulacja,

- sprawdzenie stanu oleju w zespole napedowym oraz ustalenie miejsc wycieku,

- sprawdzenie stanu cieplnego zespotu napedowego,

- sprawdzenie stanu baterii dzwonka alarmowego.

Kabina i rama

- sprawdzenie stanu prowadnikéw slizgowych, kabinowych oraz luzu w prowadnicach,

- sprawdzenie mocowania ramy kabinowej z sitownikami,

- sprawdzenie stanu aparatu chwytnego poprzez reczne jego uruchomienie,

- sprawdzenie dziatania chwytaczy,

- sprawdzenie mocowania krzywek: wytgcznikdéw krancowych, wytgcznikdéw koncowych,
przetagcznikow pietrowych,

- sprawdzenie dziatania wytacznika krarnicowego na kabinie,

- sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych,

- sprawdzenie prawidtowej pracy: silnika i wszystkich elementéw napedu drzwi
automatycznych (praca cicha bez zaciec¢),

- sprawdzenie stanu prowadnicy wozkéw skrzydet drzwi,

- sprawdzenie stanu i naciggu linki napedu drzwi,

- sprawdzenie potozenia skrzydet drzwi wzgledem siebie,

- oczyszczenie prowadnic wozkow z nagromadzonych zanieczyszczen,

- sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego (smarowanie rolki),

- sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach,

- sprawdzenie dziatania i wymiane uszkodzonych elementéw kasety dyspozyciji,

- sprawdzenie dziatania czujnikéw przecigzenia,

- sprawdzenie dziatania i oczyszczenia elementéw progowych kabinowych,

- sprawdzenie tgcznosci kabiny z recepcjg obiektu oraz tacznos¢ recepciji z firmg prowadzaca
konserwacje dzwigu,

- sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: oswietlenie, wentylacja, instrukcja eksploatacji -
braki uzupetnic,
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- sprawdzenie tgcznosci kabiny z recepcjg obiektu oraz tacznosci recepcji z firma prowadzacy
konserwacje dzwigu.

Szyb

- sprawdzenie szczelnosci sitownika,

- sprawdzenie drzwi przystankowych,

- fgcznika i rygla mechanicznego,

- dziatania ryglowania,

- potaczen srubowych,

- potaczen srubowych w zespole progu,

- sprawdzenie stanu tabliczek informacyjnych,

- usuniecie usterek, smarowanie,

- sprawdzenie otwierania awaryjnego,

- sprawdzenie dziatania kasety wezwan i wymiana uszkodzonych elementow,
- sprawdzenie pracy rolek,

- sprawdzenie mocowania przestonek i impulsatoréw,

- sprawdzenie dziatania wytgcznikéw koncowych i krancowych,

- sprawdzenie stanu instalacji ochronnej i mocowania instalacji elektrycznej,
- sprawdzenie dziatania wytacznika dzwigu,

Podszybie
- sprawdzenie czy zderzaki nie wykazujg peknie¢ i uszkodzen,
- sprawdzenie dziatania przycisku STOP tgcznika sterowania.

Uwagi koncowe

Dokona¢ wpisu do dziennika konserwacji dzwigu.

Z przegladu nalezy wykona¢ raport podpisany przez konserwatora i potwierdzony przez
przedstawiciela Zamawiajacego, ktéry stanowit bedzie podstawe do wystawienia faktury.

PRZEGLAD P- 2

Jest to generalny przeglad konserwacyjny, celem ktérego poza bezpieczenstwem jest
gruntowa obstuga urzadzen, jak: regulacja, smarowanie, wymiana srodka smarnego
oraz niezbedne naprawy biezace.

Przeprowadza sie go co 6 miesiecy.

W zakres przegladu P - 2 wchodzg czynnosci z P -1 oraz dodatkowo:

Maszynownia

Instalacja hydrauliczna

- dokreci¢ przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatéw elektrycznych

- sprawdzenie jakosci oleju,

- sprawdzenie skutecznosci zabezpieczen silnika,

- sprawdzenie ci$nienia roboczego i poréwnanie go z podanym przez producenta,

- sprawdzenie dziatania zaworu odcinajgcego manometru,

- sprawdzenie dziatania bloku zaworéw poprzez poréwnanie faktycznych wartosci
predkosci, przyspieszenia i opdznienia z danymi na tabliczce znamionowej;
ewentualna regulacja wymienionych parametrow,

- proba elementéw hydraulicznych przy podwdjnym ci$nieniu statycznym,

- sprawdzenie osigganego ciSnienia przez pompe reczng,

- sprawdzenie wartosci cisnienia potrzebnej do otwarcia zaworu przelewowego,

- sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczenstwa przy zwiekszonej predkosci jazdy,

- sprawdzenie czy nie ma wyciekow oleju z poszczegdlnych zespotdéw sktadowych instalacji
hydraulicznej,

- sprawdzenie stanu rur i ztacz,

- sprawdzenie gtéwnego zaworu odcinajacego.

Tablica wstepna
- dokreci¢ przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych,
- sprawdzenie ustawienia przekaznika termicznego,
- sprawdzenie czy wytacznik gtdwny nie wykazuje zacie¢ przy dziataniu,
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rozebranie i oczyszczenie stycznika liniowego,
sprawdzenie stanu bezpiecznikow,
oczyszczenie z kurzu tablic.

Aparatura sterowa
- rozebranie stycznikdw, oczyszczenie z kurzu i usuniecie sladow opalenia stykdw,

sprawdzenie stanu bezpiecznikdw,

dokreci¢ przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych,
oczyszczenie z kurzu stykéw przekaznikow i usuniecie sladow opalania stykéw,
uzupetnienie zniszczonych oznaczen listew zaciskowych aparatéw elektrycznych,
odkurzanie aparatury przekaznikowo — stycznikowej z zewnatrz i od wewnatrz.

Dokumentacja w maszynowni

- sprawdzenie czy w maszynowni znajdujq sie obowigzujgce dokumenty;

dokumenty brakujace uzupetnic¢

Kabina

oczyszczenie kabiny z zewnatrz i od wewnatrz,

oczyszczenie i nasmarowanie czesci ruchomych wytgcznika krancowego,
tacznikow bezpieczenstwa,

oczyszczenie stykow aparatow elektrycznych,

sprawdzenie stanu elementéw drzwi automatycznych,

czyszczenie, smarowanie i regulacja napedu drzwi automatycznych,
dokrecenie listew zaciskowych i zaciskéw aparatow elektrycznych,
oczyszczenie opraw lamp,

oczyszczenie z zewnatrz kasety dyspozycji i dokrecenie przewodow,
sprawdzenie mocowania kabla zwisowego,

w przypadku powstania szczelin miedzy segmentami kabiny dokreci¢ potgczenia Srubowe,

Szyb (przeszkiony)

sprawdzenie stanu i szczelnosci sitownikdw,

czyszczenie $cian oraz wszystkich elementéow szybu (od wewnatrz),

czyszczenie prowadnic kabinowych,

pionowanie prowadnic wynikajgce z ich poziomego przemieszczania i skrzywienia na skutek

sit wystepujacych przy osiadaniu szybu,

sprawdzenie ustawienia i smarowanie rolek drzwi szybowych,

sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek,

oczyszczenie stykow i dokrecenie przewodéw aparatéw elektronicznych,

kontrola mocowania instalacji elektrycznej i kabla zwisowego,

sprawdzenie stanu kabla zwisowego (przepalenie sie zyt lub uszkodzenie izolacji)
czyszczenie i regulacja drzwi przystankowych,

sprawdzenie stanu ryglowania i smarowanie rygli (wymiana zuzytych elementoéw),
czyszczenie i dokrecenie przewoddéw w kasetach wezwan,

sprawdzenie dziatania sygnalizatoréw (gong),

sprawdzenie mocowania tgcznikéw drzwiowych i ich oczyszczenie,

uzupetnienie brakujacych tabliczek na drzwiach przystankowych,

sprawdzenie stanu listew zaciskowych zamocowanych w drzwiach przystankowych i puszkach

(czyszczenie, wymiana i dokrecenie)

Podszybie

oczyszczenie podszybia z zanieczyszczen,

oczyszczenie i smarowanie czesci ruchomych zespotéw,

sprawdzenie stanu i zamocowania zderzakow,

oczyszczenie stykow i dokrecenie przewoddéw w aparatach elektrycznych,

Uwagi koncowe:

Dokonac¢ wpisu do dziennika konserwacji dzwigu.

Z przegladu nalezy wykonac raport podpisany przez konserwatora i potwierdzony przez
przedstawiciela Zamawiajacego, ktéry stanowit bedzie podstawe do wystawienia faktury.
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KONTROLA GLOWNA

W zaleznosci od ogdlnego stanu windy (raz na 5 do 10 lat eksploatacji), zalecane jest
przeprowadzenie ogdlnej kontroli wszystkich elementéw ruchomych oraz pracujacych w
bezposredniej stycznosci z olejem. Wszelkie zuzyte czesSci powinny by¢ wymienione, a
materiaty eksploatacyjne ulegajace starzeniu powinny by¢ przywrécone do stanu
poczatkowego.

Zalecane czynnosci:

- zdemontowac gtowice cylindra i zawory,

oczyscic zbiornik i przefiltrowac olej,

wymienic¢ uszczelki, pierscienie olejowe sitownika i w zaworach,
zmontowac gtowice sitownika i zawory,

przeprowadzi¢ regulacje bloku zawordw,

sprawdzi¢ doktadnie stan i dziatanie rygli zamka drzwi przystankowych,
sprawdzi¢ uktad napedowy drzwi kabinowych,

sprawdzi¢ zuzycie prowadnikdow kabinowych i prowadnikow sitownika,
oczysci¢ wymienic¢ olej w smarownicach,

sprawdzi¢ stan potaczen srubowych wspornikéw prowadnic, sitownikéw, ramy i kabiny.

OBSLUGA ROCZNA - PRZEGLAD P-3

Zakres przegladu powinien obejmowac nastepujace czynnosci:

MASZYNOWNIA

Ocena stanu technicznego wciagarki, a w szczegoélnosci:

- kontrola stanu luzéw w przektadni,

wymiana zbyt cienkich oktadzin ciernych szczek hamulcowych i regulacja symetrii ich
natarcia,

wymiana zuzytego oleju - odpowiednio do potrzeb wynikajacych z oceny jego jakosci

i czasu pracy,

usuniecie wyciekow oleju na wale przektadni,

wymiana zuzytych wktadek elastycznych sprzegta,

dokrecenie przewoddéw na listwach zaciskowych i zaciskach aparatéw elektrycznych,

sprawdzenie czy wytacznik gtdowny nie wykazuje zacie¢ i ogdlna ocena jego stanu,

sprawdzenie zadziatania jednoczesnie stykdéw roboczych, oczyszczenie z kurzu i usuniecie

$ladéw opalenia stykdéw — ewentualna wymiana,

- oczyszczenie stykdéw gniazd bezpiecznikowych i sprawdzenie, czy wkiadki sg prawidtowe
i nieuszkodzone,

- uzupetnienie zniszczonych oznaczen na listwach zaciskowych aparatéw elektrycznych oraz
odkurzenie wnetrza szaf sterowniczych,

- oczyszczenie z kurzu stykow przekaznikow i usuniecie Sladéw opalenia stykéw,

- sprawdzenie stanu natadowania akumulatorow i w razie potrzeby wymiana na nowe,

- aktualizacja dokumentacji, jaka znajduje sie w maszynowni,

- zapewnienie nalezytego stanu pomieszczenia maszynowni, dojscia do niej i jej wyposazenia,

- utrzymanie jej w czystosci.

KABINA

- oczyszczenie kabiny z wewnatrz i z zewnatrz, a w przypadku stwierdzenia szczelin na
potaczeniu $cian kabiny z dachem, nalezy je zlikwidowac,

- oczyszczenie i konserwacja czesci ruchomych wytacznika kranicowego i tacznikéw

bezpieczenstwa,

oczyszczenie stykow aparatow elektrycznych oraz dokrecenie w nich zaciskow taczeniowych,

oczyszczenie kasety dyspozycji i dokrecenie przewododw,

sprawdzenie mocowania kabla zwisowego,

ogledziny ramy kabinowej oraz potaczen zawieszenie lin, lin no$nych i odciaggowych,

w przypadku stwierdzenie korozji ramy kabinowej, nalezy jg po oczyszczeniu pomalowac,

- oczyszczenie, konserwacja i regulacja drzwi automatycznych.

SZYB

- czyszczenie Scian i wszystkich elementow szybu,

- sprawdzenie dziatania ogranicznika predkosci,

- sprawdzenie i regulacja ustawienia prowadnic oraz dokrecenie $rub mocujgcych prowadnice,
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- sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek- kontrola ich stanu, sprawdzenie stanu
przestonek,

- czyszczenie stykow i dokrecenie przewoddw do aparatéw elektrycznych,

- dokrecenie srub i zaciskdéw instalacji ochronnej,

- sprawdzenie napedu drzwi automatycznych, stanu rygli i ryglowania oraz oczyszczenie
i konserwacja prowadzenia drzwi automatycznych.

PODSZYBIE

- oczyscic styki i dokreci¢ przewody w aparatach elektrycznych,
- oczysci¢ podszybie z zanieczyszczen.

Wykonanie pomiarow rezystancji izolacji i skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej w terminach wynikajacych z przepisow.
Sprawdzi¢ dzwig w dziataniu, usuna¢ wszystkie stwierdzone usterki i nieprawidtowosci. Uwagi
o stwierdzonych usterkach przekaza¢ w formie pisemnej do Dziatu Technicznego

8. Uwagi koncowe
Dokona¢ wpisu do dziennika konserwacji dzwigu.
Z przegladu nalezy wykona¢ raport podpisany przez konserwatora i potwierdzony przez
przedstawiciela Zamawiajacego, ktory stanowit bedzie podstawe do wystawienia faktury.
Materiaty pomocnicze wchodza w ogolny koszt konserwacji /robocizna + materiaty/ koszty
zakupu tych materiatéw ponosi Wykonawca.
Do materiatéw pomocniczych zaliczono:
- zardéwki, diody bedace elementami sygnalizacyjnymi w uktadach sterowania urzadzeniami
- bezpieczniki zabezpieczajace urzadzenia
- smary, oleje
- materiaty smarne, czyszczace i konserwujace,
- czysciwo,
- wkrety, nakretki, sruby, nity zrywalne,
- materiaty do spawania elektrycznego, gazowego i do lutowania,
- farby antykorozyjne podktadowe i nawierzchniowe niezbedne do zabezpieczenia
antykorozyjnego konserwowanych urzadzen
- materiaty uszczelniajace, elementy uszczelniajgce z gumy i klingerytu, miedzi i brazu,
paski napedowe
pierscienie osadcze, pierscienie dystansowe
filtry,
inne drobne akcesoria potrzebne do konserwacji nie wymienione .

Wykonawca odpowiada za przygotowanie urzadzen dzwigowych do badania UDT.
Wykonawca w przypadku negatywnego odbioru przez UDT urzadzenia dzwigowego ponosi

koszt dalszych badan, az do momentu uzyskania pozytywnego protokotu odbioru urzadzenia
przez UDT.
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Zatacznik Nr 3.4 do SIWZ znak: PN-23/23/2S

Zakres prac konserwacyjnych dzwigu towarowego

Typ: towarowy maty 100.30/9 BKG
Nr fabryczny: 76,493/2007/LP

Nr ewidencyjny: N3127014874
Udzwig: 100 kg

Rok budowy: 2007

PRZEGLAD P-R

Jego celem jest sprawdzenie dzwigu pod katem bezpieczenstwa uzytkownika.
Wykonany powinien by¢ co najmniej raz na rok.

Przeglad obejmuje:

1. Instalacja elektryczna
sprawdzi¢ przewody ochronne,
sprawdzi¢ kontrole czasu jazdy,
sprawdzi¢ obwdd bezpieczenstwa w stanie uzytku,
sprawdzi¢ funkcje przyciskéw i lamp sygnalizacji,
sprawdzi¢ uszkodzenia dzwigu.

2. Silnik
- sprawdzic¢ silnik pod wzgledem uszkodzen i nieszczelnosci,
sprawdzi¢ przewody zasilajgce pod wzgledem bezpieczenstwa,
- sprawdzi¢ stan poziomu oleju, dopetnienie lub wymiane oleju przeprowadzi¢ wedtug
instrukcji smarowania.
sprawdzi¢ funkcje hamulca, zuzycie i doktadnos$¢ zatrzymania
nastawi¢ hamulec wzglednie oktadziny hamulca.

3.Tarcza napedowa, beben napedowy, krazek zwrotny, koto tancucha, koto
tancuchowe
- sprawdzi¢ zuzycie zarysu rowka, sprawdzi¢ zuzycie koét fancuchowych i bebna
napedowego
- sprawdzi¢ mocne osadzenie lin nosnych , kot, rolek, i bebna napedowego
tozysko nasmarowac¢ smarem wedtug planu smarowania.

4. Srodki noéne
- sprawdzi¢ zuzycie, dtugosc¢ i naprezenie lin lub fancucha.
sprawdzi¢ przepisowy stan zawieszenia i zamocowania $rodkéw nosnych.
sprawdzi¢ zuzycie prowadnic
sprawdzi¢ chwytacz, zawieszenia na wtasciwy stan i osadzenie
czesci ruchome chwytacza, zawieszenia, zabezpieczenia przeciw przecigzeniu
muszg byc¢ zabezpieczone $srodkiem smarowym.
sprawdzi¢ funkcje i zuzycie urzadzen zamykajacych kabiny.

5. Wyposazenie szybu
- szyny prowadzace zabezpieczy¢ srodkiem smarowym
- sprawdzi¢ funkcje i zuzycie ogranicznika predkosci z krgzkiem naprezajgcym.
- sprawdzi¢ zuzycie prowadnic przeciwwagi.
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6. Drzwi szybowe
- sprawdzi¢ drzwi na uszkodzenia i prawidtowg funkcje
- sprawdzi¢ liny drzwi
- sprawdzi¢ funkcje rygla drzwi
- szyny prowadzace i zawiasy zabezpieczy¢ srodkiem smarowym

7. Ogolnie

- sprawdzi¢ czystosc i korozje wszystkich czesci
- sprawdzi¢ obecnos$¢ prawidtowego oznakowania i instrukcji obstugi.

Wykonawca odpowiada za przygotowanie urzadzen dzwigowych do badania UDT.
Wykonawca w przypadku negatywnego odbioru przez UDT urzadzenia dzwigowego ponosi

koszt dalszych badan, az do momentu uzyskania pozytywnego protokotu odbioru urzadzenia
przez UDT.
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